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CTAHKH TOKAPHO-HAPYCE/ABHBIE JBYXCTOEYHDIE
moenn 1525, 11532, 19201, 1153201

CraHKu npeiHasHadedwl 1A ToKapHo# oBpaborku
PA3JHYHBIX 3aTOTOBOK H3 YEPHBIX H UBETHBLIX WeTaJ-
JIOB,

[Ha craHkax uMewTCS 1Ba BEPXHHX NOBONCTHHIX
CyNnnopra.

Bpamenue miaHmaibL — peBepcHBHOE.

[To cOrIacoBaHHIO C 3aKA3UHKAMH CTAHKH MOLYT
ObiTe OCHAIIEHH! yCTpo#icTBAMH LH(pPOBOH HHIMKALHH
(YLH). B stom cayuae MOAeJSIM CTAaHKOB IPHCBaM-
paeTcsA HHAeKc @1,

B 3aBHCHMOCTH OT THIICB TPHMEHsSeMBIX NPHBOIOB
[VIABHOTO ABMMMEHHS H TOAAY, a Tak:xkKe GJjokon ¥ 1M
CTAHKH HMEKT pPa3gHuHble MOJAUPHKALHY, KOTOPHIM
NPHCBAHBAKOTCH COOTBETCTBYIOULHe 0DO3HAUSHHS.

OBO3HAYEHHE MOOHPHKALHA CTAHKOB

1525@1. XXX
1J1532¢1. XXX

Tun (mozeas) 6Gaokos ¥LIH {opu otcyrereum
YIIH-0)

KoauuecTBO HHAMKATHPYEMBEIX HIH YOpaBIse-
MBIX KOODJAMHAT

Tunw! MPHBCAOE TVIABHOTO JABHMKEHHS H Noay

OGo3HAYEHHE THIIA IPHBOAOE

0 — Bce npuBOAB CTYNEHUYaTble Ha 3JEKTPOMATHHT-
HBIX My(dTax, ¢ ACHHXPOHHBIMH 3JEKTPOABHraTe-
TSMH;

3 — NpHBOA rJ1aBHOFO JBHAKEHHs OeCCTYNEHUaThll C
3JICKTPOJABHIraTe/eM IOCTOAHHOTO TOK&; TPHBO-
Abl 110144 CTYOeHYaTHE HA 3JE€KTPOMATHHTHBIX

mydrax;

4 — Bce NPHBOALL 6ECCTyHquaT‘bIe C eKTpOABHIraTe-
JAMHA MOCTOAIHOTO TOKA.

OGo3HayeHHe KOJHYECTBA KOOPAMHAT

0 — npu orcyrerenn Y11H,
2 — undpoBas HHAMKAUHA YeThIpex KOOPAHHAT,

5 — npeanaGop u uudpPoOBas HHIHKAUHS UYETHIPEX KO-
OpIHHAT.

Haanuwe YU (opr orcyretsun  YLIH-ony- [lpamepnt ofo3naueHua MoAeAel CTAHKOB (lJad
cKaeTed) . 3axkasa): 1525.000; 1/1532.300; 1525@1.423,
OCHOBHBIE JAHHBIE CTAHKOB
Monrean
Hauwenosanue napanerpos 528,000 1525300 152501423 | ioes® | imssesoo | 1ossewr.aes
HawuBo.tbiune  pasmepel  ofpaaTbipaeMoil 3aroTos-
KH, MM:
AHAMETP 2500 2500 2500 3150 3150 3200
BHICOTA 1600 1600 1600 1600 1600 1600
Juaverp maaunmiaiibel, MM 2240 2240 2240 2800 2800 2800
HauGoobman macca ofpaGaTHiBaeMoil 3ar0TOBKH, KT 16000 16000 16000 16000 16000 16000
HauGo1pan BrICOTA CEUEIS peala, MM 63 63 60 63 63 60
HauBonswas anuHa xola BepxiMX CYNIOPTOB, MM:
10 rOPU3OHTAIN 1390 1390 1390 1720 1720 1720
Mo BEPTHKAIH 1200 1200 1200 1200 1200 1200
KoauuecTBo  cTymenefi  HacTOTHL  BPALIEHHH [JaH- 18 Deccrynenyatoe 18 Beccrynenuatoe
ma e peryiMpoBaHue peryJHpOBaHHuE
Hacrora spamenud niaxwafifel, 06/Mui 1,6—-80 0.4—80 0,4—80 1,25—63 0,3—63 0,3—63
Konuuecrso crymesefl nogau cynmopTon 18 18 Becetynen- 18 18 becerynen-
yatoe pery- | - yatoe pery-
. | nmpoBanue J¥POBAH HE
CKOpPOCTb MEepeMCHICHHA MONEPEUUHB], MM /MUH 360 360 360 360 360 360
Beinunsa nogay cynnoptos no Kamao# oce, mm/o6| 0,04—16 0,0¢—16 0,01—290 : 0,04—16 0,04—16 0,01—290
HaunGo.bmas cKOpoCcTh YCTZIIOBOYHBEIX [epeMerieHHi 1.8 1.8 3,0 1,8 1,8 3,0
CYIIOPTOB, M/MHH
HanGoablice nepeMelHie NOMEPEUHHB, MM 1240 1240 1240 1240 1240 - 1240
HauGoansliee yeHaue pesanuda, H:
1774 MPABOTG BEPXHEro CYNMopTa 42500 42500 42500 42500 42500 49500
1718 J1eBOTO BEepPXHEro CYOMopTa 33500 33500 33500 33500 33500 33500
CYMMAapHOe 67000 67000 67000 67000 67000 67000
HanBoabnii kpyTAIWKA MoMeHT Ha naadwaiite, H-m| 50000 66000 50000 67000 83000 67000
MoOWIHOCTE  %JeKTHOABHIATEAS  NDHBOIA TJIABHOTOC 40 55 55 40 85 55
ABixKeHun, xBr
Iabaput cTadka, MM 5070 6340 3¢ (5700 3¢ 6500 5490 6540 (6200 % 6700 ¢
x 5100 ¥ 5100 > 5100 * 5100
Macca craska, kro
¢ 2/IeKTPoOGOPYI0BaAHHEM 356500 37000 43000 44500
fe3 3NeKTpooOopYy10BaHUS 34000 34200 41420 41600
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OCHOBHbBIE TAHHBIE YU H

t“O.‘LH(bHK‘dIIHﬁ CTaHKOB

MEHORAII ameT
Hauueno C 11apaMCcTPOB 493 041
Tin (moacan) Gaoka YILH ®5147 P5095
(c npeaxabopox)

Ko myeeTso KoOpAUHAT (BCero/oaHonpeMenno);

HIAHKATHPYEMBIX 4/1 2/2

YIPABIACMbBIX .- 2/1
HanGoaniag pediunna WEAHKATAPYCMOrO IV 327482CMOF0 [e- 2:0999,999 +9999,99

PeMENICIHA, MM K
+=99999,99

CLHEKPETHOCTE CHCTEMB! OTCUETa, MM 0,001 wm 0,01 0,01
Capur my1d otedeTa B mpeieaax amanazona usmepennii
Tun gatunka Jhmneiiueiit gHAYKTOCHH Ceapcunnelii npeofipazopaTtens
Tun ceancuita, IPHMCHACMOro B IATIHKS — BC-155A

Hpuvevannme Cramar moandikaunr 4XX, noctanseviie 1a sKkemopT, ochamanTes UeTEIPEXKOOP IMHATHLIMI  yCTPOACTRAMI

widposoii nunkamine: 613 gupuul «Xatiaenxains o PE 2472 dspynr «Puanne»  (no cordacosannw ¢ 3axazdiakamir). Crainkau

TPHCBAHRATOTCR MOARDIKANNK COOTROTCTHCNNG 425 1 426,

MpunanaemHOCTH, MOCTABIAEMBE CO CTAHKAMH:
KOMILICKT KyJauKkoB IAd 3aKpelicuus  3ar0TOBKI
(4 WT.); KOMILICKT ONPABOK IJs1 32KPEIICHIN PC-
AYNLCTO TTHCTPYMENTA; KOMIUICKT KRIUEH,

[fo TpeGoeanHw 3aka3yuka 3a NONOJHMTENBHYIO
04Ty CTAHKH MOTYT ObITh OCHANULEHBI: GOKOBLIM CYII-

IOPTOM; NMPABLIM BCPXHIM PCBOJIBBCPIIEIM HCIOBOPOT-
LM CYNIOPTOM  (B3aMCH HCPCBOJLBCPHOIO); 3JCKT-
POKOIIIPOBAABIBIM - yeTPoOlicTBOM;  npucnocofaennem
AL Hapesanna pesnd [ NPOTA'WIBAHAS KOHHYCCKHX
NMORCPXHOCTCH; npHenocobaenney a1 padorel 1o
YIOpaM; ycTpoficTBOM OXJaamiIenns; UeHTPaJH30BAH-
HOIT HMTyAbCHOI CHCTCMOIT CMA3KH.

DOUBLE-UPRIGHT TURNING-AND-BORING LATHES
Models 1529, 101532, 192501, 1133201

The lathes are designed to turn various blanks
of ferrous and non-ferrous metals.

The lathes have two top swivel carriages.

The faceplate has a reversible rotation.

In agreement! with the customers, the lathes can
be equipped with digital read-out devices. In this
case, the lathe models are iven the index @1.

Depending on the {ypes of main-motion and feed
drives used, as well as on the digital read-out de-
vice units, the lathes have different meodifications
which are given-the appropriate designations.

DESIGNATION OF THE LATHE MODIFICATIONS
1525@1, XXX '
1J1532¢1.XX)€77 .

Type (model) of digital read-out device units
‘ (if there are no digital read-out devices: 0)

Number of displayed or controlied coordina-
les

Types of main- molion and feed drives

Availability of digital read-out devices (il therc
are no digital read-out devices, it is_omitted)

Designation of the type of drives

0—all the drives are stepped, on electromagnetic
clutches, with asynchronous motors;

3 -— the main-motion drive is a variable-speed dri-
ve with a d. c. motor; the feed drives arc step-
ped, on electromagnetic clutches;

4 —all the drives are variable-speed drives with
d. ¢, motors.

Designation of the number of coordinates

0 —if there are no digital read-out devices;
2 — digital read-out of four coordinates;

o — preselective control and digital
four coordinates.

read-out of

Lxamples of designation of lathe models (to or-
der); 1525.000; 1J1532.300; 1524 1.423.
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LATHE SPECIFICATIONS

Denominalion of parameters 1525000
EB2b1 011
Maximun size of blank o be worked, mmn:
diameter 2500
height LG00
Faceplate diameter, mm 2240
Maximum mass of blank to be worked, 16GOGG
Maximum height of focl section, mm 51
Maximum {ravel of lop carriages, mm:
horizontally 1390
vertically 1200
Nuwnber of steps of faceplate rotational speeds 18
Faceplate rolational speeds, r.pan VG- 80
Number of sleps of carriage fceds 18
Speed of cross-piece travel, nim/inin 360
Value of carriage feeds on eacli axis, mm/rey 0.04—16
Maximum speu] of setting travels of carriages, 1.8
1m/min
Maximum travel of cross-picce, mm 1240
Maximum cutling foree, N:
for right-hand top carriage 42500
for left-hand 1op carriage 33500
total 67000
Maximum torque on Taceplale, N-an 50000
Power of main-moetion drive molor, kW 40
Ovwerall dimensions of lathe, mim 50706340
* 5100
Mass of lathe, kg:
with electric equipment 35500
without elecirie equipment 34000

Models
1525.300 152551493 | 4 J],;Tq?_,ﬁfﬁ?l 1532.300 | 1715321423
2500 2500 3150 3150 3200
1600 1600 1600 160G 1GO0
2240 2240 2800 2800 2800
16CO0 16004 16000 16000 LGG00
63 6O 63 63 G0
1390 1390 1720 1720 1720
1200 1200 1200 1200 1200
Slepless regulalion 18 Stepless regulation
0.4---80 0.4—380 1.23--63 0.3—63 1.3—63
18 Stepless 13 18 Siepless
regulation regulation
360 360 360 360 360
0.04—16 G.01—290 | ¢.04—16 0.04—16 0.01—290
1.8 3.0 1.4 1.8 3.0
1240 1240 1240 1240 1240
42500 42500 42500 42500 42500
33500 33500 33500 33500 33500
67000 67000 67000 67000 67000
66000 50000 67000 83000 G7000
5b 56 ' 55 )
57003 6500 5490 ¢ 6540 62003 6700
> 510 bx5100 >(5100
37000 43000 44500
34200 41420 [ 41800

SPECIFICATIONS OF DIGITAL READ-OUT DEVICES

Denvininalion of parameters

Lathe modification

423 041
Type (model) of digital read-oul device nnit ®5147 $5095
{with preselective control)

Number of coordinates (in all/siinulfancously):

displayed 4/1 2/2

controlled — 2/1
Maxinnnn displayved or presel displacement, nin 0999.999 9999 .99

.":99359.99

Discrefeness of reference svelem, mm . 0.001 or 0.01 0.01
Reference zere shift Within the range of measorement
Type of pickup Linear induclosyn Synchre pickup
Type of synchro nsEd in pickup — LC-155A

Nole: The lathes of the 4XX maodification, designed for exportation, are equipped with

devices: 613 made hy the «Ileidenheins  company or PE 2472

four-coordinaic  digital  read-ont
made by the «Philipss company (in agreement with e ensto-

mers). The lathes are given the modifications 426 amd 426 accordingly

Accessories supplied with the lathes: a scl of
cams for blank clamping (4 picces); a sef of ar-
bours for cutting tool clamping; a set of wrenches.

Optionally and for extra payment, the lathes can
be equipped with: a side-hung carriage: a right-

hand top swivel turret carriage (instead of {he non-
furret one): an electric pantograph: a device for
threading and for turning conical surfaces: a de-
vice for operation with stops: a cooling device: a
centralized impulsive lubrication system.

R R



rusmachine.ru

TOURS VERTICAUX A DEUX MONTANTS
Modgles 1525, 11532, 152501, 1133201

Les tours sont  destinés 4 lourner  différentes
¢hauches de wétaux ferreux et non lerreux.

Les tours ont deux chariots supérieurs orien-
tahles.

e plateau a une rotation réversible.

En accord avee les clients, les iours peuvent
clre dofés de dispositifs & indication numérigue,
Dans ce cas-la, on attribue aux modéles des tours
indice @1.

En fouction des tvpes de commandes du mouve-
ment prineipal et des avances cmplovies, ainsi que
des Dbloes de dispositifs a indication numérique, les

DESIGNATION DES MODIFICATIONS DES TOURS

1525d1. XXX
1J1532P1. XXX

Type (modele)  des  Dloes de dispositifs 4
indication nomérigue (en cas d'absence de dis-

i
i posilifs & indication numérique: 0)

Nombre de coordonnées  alifehées

inandées

ol comp-

| Types de commandes du mouvement princi-
pal ot des avanees

Presetce do dispositils a0 indication numdrique
ten cas dabsepce de dispositifs & indication ninmd-
rigue. on emel)

tours ont des modifications  différentes  auxquelles
on donne des désignations approprices.

Désignation du type de commandes

0 — toutes tes commandes sont a gradins, sur des
accouplements  électromagnéiiques,  avec des
moleurs asynchrones;

3--la commande du mouvemenl principal cst sans
oradins, avec un moteur a courant continu;
les commandes des avances sont a gradins,
sur des accouplements ¢lectromagnétiques;

4 —toutes les commandes sont sans gradins, avec
des moteurs a courant continu.

Désignation du nombre de coordonnées

0 —en cas d’absence de dispositils & indication nu-
mérigte;

— indication numcrique des quatre coordonntes;

-~ préaflichage et indication numérique des guatre
coordennces,

2
)

Exemples de désisnalion des modéles des tours
(pour passcr une commande): 1525.000; 171532.300;
15253 1.423.

DONNEES PRINCIPALES DES TOURS

Modéles
Dénomination des parameties 4528000 | 1525.300 1625011433 | | Menatobal | L532.300 | 11532000123
Dimension= muximates de Uchauche & usiner, mn:
digmdétre 2600 2500 2500 3150 3160 3200
Liawtenr 1600 1600 1600 1600 1600 1600
BDiametre du plateau, min 2240 2240 2240 2800 2800 2800
Masse maxinale de 'éhauche d usiner, kg 16000 16000 16090 16000 16000 16000
Hautenr maximale de scction de Poutil, mm 53 63 GO 63 63 60
Course maximale des chariols supéricurs, i
en horizontale 1390 1390 1390 1720 1720 1720
en verticale 1200 1200 1200 1200 1200 1200
Nombre de gradins de vitesses de roiation do pla- 18 Réglage sans grading 8 Réglage sans gradins
teanl
Vitesses de rotation du platean, trs/mn 1.6--80 0,4. -850 0,4—80 S 1,85-063 0,3 -63 0,3—63
Nombre de grading d'avances des chariots 18 18 Réglage 18 18 Réglage
: sans £ans
grading gradins
Vilesse de déplacement de la traverse, mm/nm 360 360 360 360 360 360
Valenr des avances des chariols  suivani  chague] 0,00 16 00110 0,01 =290 | 0,04—16 0.01-106 0,01 -290
axe, nunfir ™ .
Vitesse maximale des déplacements de posilionne- 1,8 .8 3,0 1,8 1,8 3,0
utent des chariots, m/mn '
Déplacement maximal de la {raverse, mm 1240 1240 1240 1240 1240 1240
Lffort maximal de coupe, N:
pour le chariot supérieur droit 42500 42500 42500 42500 42500 42500
pour le charfol supérienr gauche 33500 33500 33500 33500 33500 33500
tolal 67000 G7000 67000 67000 G7000 (7000
Moment de rotation mmaximal sar le plateau, Nan 30000 66000 S000¢ 67000 83000 67000
Puissance du motenr de commande du mouvenent 40 55 a5 40 a5 b5
principal, KW
Eucombrement du {our, nun BOT0 ;- 6340 - [5T00 - 6BO0 - 54902 6540216200 36700
~2 5100 * 5100 25100 25100
Masse du four, Lo
avee Megoipenent clectrigiw 35500 37000 13000 LRO0
=ans Iequipement Cleelrique 31000 J4200 1420 1600

— 5 —-
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DONNEES PRINCIPALES DES DISPOSITIFS A INDICATION NUMERIQUE

Dénomination des paramétres

Modification des tours

423 041
Type (modéle) du bloc de dispositif a indication numérique ®hH147 $35095
. {(avec préaffichage)

Nombre de coordonnées (en tout/en méme (emps):

affichées 471 2/2

comiandées — 2/1
Longueur maximale de déplacement affich¢ ou preseril, nmmn +999%,699 49599 99

ou %£99959,99

Disconlinuité du systéime de référence, mn 0,001 on 0,01 0,01

Décalage du zéro de référence
Type de transmelieur

Type de selsyn employé dans le transimelieur

Dans les limites de fa yanune de mesitre

Inductosyn linéaire Synchro-fransmelteur

BC-158A

Note Lles lours de la modification 4XX, destines a Texporfation, sont doiés de disposilifs a indication mumérique & qual-
re coordonnées: 613 de la firme «Heidenhein» on PE 2472 de la firme «Philips» (en accord avec les clienis). On attribue anx

tours les modifications respectivement 425 ¢t 426.

Les tours sont livrés avec ces accessoires: un jeu
de cames pour le serrage de I'éhauche (4 picees);
un jeu de mandrins pour ie serrage de l'outil cou-
pant; un jeu de clefs.

En option et moyennant un supplément de prix,
les tours peuvent étre dotés: d'un chariot laléral;

d'unn support revolver non orienlable supérieur (&
la place d’un supporl non revolver); d'un appareil
a copier électrique; d'un appareil a fileter ef a
tourner les surfaces coniques; d'un dispositif & bu-
lees; d'un apparcil  réfrigérant; d'un  systéime de
graissage ceniralisé par impulsions,

IWEISTANDER-KARUSSELLDREHMASCHINEN
Modelle 1525, 11332, 162501, 1153201

Die Maschinen sind zur Drehbearbeitung ver-
schiedenartiger Arbeitsstiicke aus Hart- und Bunt-
metallen bestimmt.

In den Maschinen sind zwei oberen Drehsuppor-
te vorhanden.

Die  Planscheibe hat die  Rickdrehung.

Auf Ahkommen mit dem Kunden kénnen die Ma-
schinen mit den Zahlenindikation-Vorrichiungen
(YLHM) ausgeriistet werden. In dicsein Falle erhal-
ten die Maschinen den Index ®1. .

Je nach den Typen der eingeselzten Antrlebe
der Haupthewegung und der Vorschiibe, sowie der
¥Y1IM-Blocke haben die Maschinen verschiedene Mo-
difikationen, denen die entsprechenden Bezeichnun-
gen verliehen werden.

BEZEICHNUNG DER MODIFIKATIONEN DER MASCHINEN

1525®1. XXX
1715320 1. XXX

Type (Modell) der YUI[-Blocke {wenn
. ¥1IH-0 nicht vorhanden isl}

Anzahl der zn indikalierenden oder zu ste-
vernden Koordinaten

Typen der Antriebe der Hauplbewegung und
der Vorschiibe

Qb YU vorhanden ist (wenn  nieht - wird
_icht angegeben)

Bezeichnung der Antriebstypen

0 — sdmtliche Antriebe arbeiten stufenweise mit den
Elektromagnet-Kupplungen,  mit  Asynchron-
Elektromotoren;

3 — Antrieh der Haupthewegung arbeitet stufenlos
mit dem Gleichstrom-Clekiromotor; Vorschuls-
antriebe arbeiten stufenweise mit den LElektro-
magnet-Kupplungen,

4 — sfimtliche Antriehe arheiten stufenlos mit den
Gleichstrom-Elekiromotoren.

Bezeichnung der Koordinatenanzahl

0 — wenn YUHM nicht vorhanden ist;
2 — Zalilenindikation der vier Koordinaten;

5 — Vorwahl und Zahlenindikation der vier Koordi-
naten.

Die Beispicle der Bezeichnung der Modelle der
Maschinen  (ffiir  die  Bestcllung):  1525.000,
1J1532.300; 15250 1.423.

— 5 —
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HAUPTDATEN DER MASCHINE

Muodelle
os
Bezeichnung der Kenndaten 15111 1523.300 159501193 | pesenia 11532.300 | 1JI53221.423
Grosste Abmessungen  des  Bearbeiinngswerkstii-
ckes, mm:
Durchmesser 2300 2500 2500 3150 3150 3200
Hdhe 1600 1600 1 GO0 1600 1600 1600
Durchmesser der Planscheibe, mm 2240 2240 2240 2800 2800 2800
Grossle Masse des Bearbeitungswerkstiiches, kg 16000 16000 16000 1600 16000 16000
Grosste Hohe des Meissel-Querschnoiites, mm 63 63 GO 63 63 60
Grisste Hublinge der oberen Supporte, mm:
waagerecht 1350 13460 1390 1720 1720 1720
senlkrecht 1200 1200 1200 1200 1200 1200
Anzahl der Drehzahlstufen der Planscheile 18 Stufenlose Regelung 18 Stulenlose Regelung
Drehzahl der Planscheibe, Ufmin [ 6.—80 0,40 0.4- 8 1,25-63 (,3—63 0,3—
Anzahl der Stufen der Supporivorschiibe 15 18 Stufenlose I8 18 Stufenlose
Regelung Regelung
Verstellgesehwindigheit der Traverse, mmfnin 360 360 360 360 360 360
Vorschubgrisse der Supporle auf jeder Koordina-| 0,04—16 0.04—16 0.01. 200 [ 0,04—16 0,04—16 0,01—290
te, min/U
Griisste Geschwindigheit der Einstellverstellungen 1,8 1.3 3.0 1,8 1.8 3,0
der Supperte, m/min
Grasste Verstellung der Traverse, min 1240 1240 1210 1240 1240 1240
Grisste Schnittkraft, N:
fiir rechien Obersupport 42500 42500 42500 42500 42500 42500
far finken Obersupport 33500 33500 33500 33500 33500 33500
Gesamthkraft 67000 67000 (7000 67000 67000 67000
Grosster Drehmontent an der Planscheibe, 11 -m 50000 (6000 H0000 67000 83000 67000
Leistung des Elektromofors des Haupthewegungs- 40 a5 55 40 55 55
antriebs, kW
Aussenabmessungen  der Maschine, mim 507026340 |5700: 6500 5400 6540 (6200 2 6700 >
B30 L 5100 - 8100 #5100
Musse der Maschine, hu:
mit Elektroausriistung 32000 37000 13000 44500
ohite Llektroausriisiuvug 34000 31200 41420 41600

HAUPTDATEN DES YU H

Bezeichnung der Kenndaten

Modifikation der Maschinen

423 041

Type (Modell) des ¥IM-Blocks

Anzahl der Koordinaten (insgesami/gleichzeilig):
zu indikatierenden
zu steuernden
Maximale Grosse der zu indikatierenden oder der eingegchenen

Versiellung, mm

Diskretion des Abzihlsystems, mm
Verschub der Abzdhlungsnull
Typ des Gebers

Typ des im Geber cingesetzien Selsyns

B SIEY ®5095

(mit VorwahI)

471 2/2
. 2/1
249999 ,999 9999 99
oder
+=99999,99
0001 oder 0,01 0,01

I Bereich des Messbereiches
Lincar-Indukiosyn Selsyn-Umwandler

BC-155A

Anmerkung. Die Maschinen Modifikation 4XX, dic zum Exporl velicferl werden, werden mit den Vierkoordinaienvorrich-
tungen der Zahlenindikation ausgeriistet: 613 der Firma «Heidenhainy oder PE 2472 derFirma «Phillips» (auf Abkomumen mit den
Kunden). Die Maschinen erhallenr entsprechend die Modilikalionen 423 und 496

Das mit Maschinen mitgelieferte Zubehdr: Satz
der Backen zur Befestigung des Bearbeitungswerk-
stlckes {4 Stk.); Satz der Doirne zur Befestigung
des Schneidwerkzeuges; Satz der Schiiissel.

Auf Wunsch der Kunden und gegen Sonderbe-
zahlung kénnen die Maschinen ausgeriistet werden:

mit seitlichern Support; rechtem oberen undrehba-
reit Revolversupport  (anstatt des Unrevolversup-
ports); der Elekirokopiervorrichtung; der Vorrichtung
zin Gewindeschneiden und Durchrillen der koni-
schen Oberftiichen; der Vorriehtung fiir die Arbeil
an die Anschlige; der Kithlvorrichtung; dem zenira-
ten Tupulsscluniersysier.

7
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Fadapur 1 OCHUBHBIE PA3MEPbl CTAHKUE
moneaein 1523@1.423 u 1153201423

dimensions of the lathe

and 1153241.423
Encombrement ef dimensions principales des tours des miodéles 1525®1.423
et 1J1532d1.423

Aussenabmessungen und Hauptinasse der Maschinen Modelle 1525@1.423
und 1J153291.423

Overall and main models 1525@1.423

Moaci | | ! :

Model ‘ : ! - -

.‘\‘.O(lél(} A i b ; B ! C ‘ L ]—- . l

Modell | 1 | i
15251133 2E50 I G300 - 5845 | 6330 ] 6100 2500 | 2240 | 5620
115321 423 G470 I G210 -GeeG | 7000 | 7160 | 3200 2800 | 6000

Fadapurt u OCHOBULIE PAMEPLE CTAHKOB moacaecii 1325300 w 1J1532.300
Gverall and main dimensions of the lathe models 1525300 and 1J1532.300

principales des tours des modéles 1525.300

et 1J1532.300

Encembrement et dimensions

Aussenabmessungen und  Haupimasse  der  Maschinen Modelle 1525300
wad 14153230
w ——a - ——
I |

Moy ‘ } |

Model ; i - . =

Modéle ‘ A | b | B C ’ L E

Modell ; 1

S R I

1525300 l 23060 ‘ 5700 . G470 ’ 6500 l 2500 2240
11532300 1 (200 6230 6700 31560 2800

3120

[aBaput u OCHOBHLIE PAMUPEL CTANKOD Mojedei 152501041 w (755241041

dimensions of the lathe 15250 1.041
1J1332@1.041

Encombrement et dimensions principales des tours des modéles 1525@ 11
ct 1J1532¢1.041

Aussenabmessungen und Hauptmasse der Maschinen
und 11532¢1.041

Overall and main models and

Modelle 152591041

i |

worens | | | | | \

Model . : . - . -

Modéle : A i b \ B | ¢ | A i E

Modell | I ! ‘ .
,,,,, o S D N I
1;"‘2.')515 .1 ‘ 2360 l 5220 5310 1 6180 L 2500 2240
LARR2M .04 J120 5 5H0 G120 7130 3150 2800
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1. MogpecHoid nyant ynpasnenns, moauduranun 423
Pendant push-button panel, modification 423

Boile 4 houtons suspendue, modification 423

Hinge-Steuerpult, Modifikalion 423

2. Moxgecnoid nyswT ynpasnenus, Mmogugmeagus 300
Xz Pendant push-button panel, modification 300
é é Boite a4 boutons suspendue, modification 300
- Hinge-Steuerpult, Modilikation 3060

! T 4. TloasecHoit nyabT ynpasaenus, mojavdukauns 041
Pettdant push-button panel, modification 041

W,
u°@ o 2 Boite 4 boutons suspendue, modification 041
% ? ' Hinge-Steuerpult, Modifikation 041
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Kopo6Gka ckopocTeii npHBOAA TJABHOTO ABHKEHHS
¢Tankor ucmoaHennsa 000

Speed gear-box of main-motion drive of lathe
versien 000

Boite de vilesses de la commande du mouvement
principal des tours de la version 000

Getriebekasterr des Antriebes der Hauptbewegung
der Maschinen Ausfiihrung 000

Kopnixa mogaw cyAnoproB CTAHKOB  HCMOJHEHHA
006, 300

Feed gear-box of carriages of lathe versions
000, 300

Boite des ‘avances des chariots des tours des ver-
sions (00, 300

Vorschubwechselgetriebe der Supporte der Maschi-
nen Ausflihrungen 000, 300



&

PeyKTOD MPHBOAA FAABHOTO ABHKEHHS
Main-motion gearhead
Réducteur de la commande du mouvement principal

Untersetzungsgetriebe des Antriebes der Hauptbe-
wegung

PeaykTop npuBoga nomay CYNNOPTOB CTAaHKOB MC-
noaHenna 400

Feed gearhead of carriages of lathe version 400

Réducteur de la commande des avances des cha-
riots des tours de la version 400

Untersetzungsgetriecbe des Vorschubantriebes der
Supporte der Maschinen Ausfithrungen 400

Fpatéix 3aBHCHMOCTH KPyTALIETO MOMEHTA OT 9ACTO-
ThI BpallieHHA MtuHmens: 1 — gas wcnoanenmnii 300,
400; 2 — pas ucnonHeHus 000

Graph ef torgue versus spindle rotational speed:
I — for versions 300, 400; 2 — for version 000

Diagramme de la relation entre e moment de ro-
tation et la vitesse de rotation de la broche: 1 —
pour les versions 300, 400; 2 — pour la version 000

Schaubild der Abhingigkeit des Drehmoments von
den Spindel-Drehzahlen: 1 — fiir Auvsfiihrungen 300,
400; 2 — fiir Ausfiihrung 000,

rusmachine.ru

Juanason?:50

Juancion 1:250

YAK621.941.28 TIlozuucano » nedath 28.06.83 3ak. 1866/153
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Q

DOUBLE-UPRIGHT
TURNING—AND—BORING
LATHES

TOURS VERTICAUX
A DEUX MONTANTS

IWEISTANDER-
KARUSSELL-
DREHMASCHINEN

MOSKVA  SS5SSR

STANKDIMPORT| ==




