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стАнкп тOкАрнO-кАрусЕльныЕ. двухст()tчныЕ

мOделl 1525, lл532, l525Фl, lл532Фl

Станки предназначены для токарной обработки
различных заготовок из черных и цветных \,tетал_
лов.

на станках имеются два верхних пово]lотных
суппорта.

Вращение планшайбы - реверсивное.
По согласованию с заказчи,ками станки }1огут

быть оснащены устройствами цпфровой индикации
(УЦИ). В этом случае моделям станков присваи-
вается индекс Ф1.

В зависимости от типов применяемых приводов
главпого движения и подаq, а также блоков УЩИ
сlацки иIlеют различные модификации, которым
присвацваются соответствующие обозначения.

ОБОЗНЛЧЕНИЕ МОДИФИКДЦИИ СТДНКОВ
l525Ф 1. ххх
lл532Ф1, ххх

уци.0)
Ко.Iичество индикатируемых

мых координат

Нали,rие УцИ (при отсутствии УЦИ-оп1-
с](ается)

l525.000
l525Ф1.0.1l

(модель) блоков УЦИ (при отсутствиП 2-цпфровая иtIдикация четырех координат;

или управляе- 5-прелнабор и цифровая lrндикация четырех ко-

Типы приводов главного движения и подач

ор дин ат.

Примеры обозначеция моделей станков (для
заказа) : 1525,000; lЛ532.300; l525Ф1.423.

ОСНОВНЫЕ ДДННЫЕ СТАНКОВ

Наименование параметров ,rr,*,,n,, 
],,jj!83ai%o,,

Обозначение типа приводов

0 - все приводы ст}lпекчатые на электромагнит-
ных муфтах, с асинхронными электродвигате-
лями;

3 - привод главllого движения бесступенчатый с
электродвигателем постоянного тока; лриво-
ды подач ступснчатые на электромагнитных
муфтах;

4 - все приводы бесступенчатые с электродвигате-
"! яtr{ Il постояIIного тока_

Обозначение колиqества координат

0 - при отсутствии УЦИ;

lл532.з00 lл532ФI.423

Наибо;rыullе размеры обрабатываемой заготов,
КИ, \,lM I

fиа\lстр
высота

Диаttетр п.,iаIIшаliбы, l"lý1

Наибо.,lьшая масса обрабатываемой заготовки, кг
Наибольшая высота сечепия резца, \lM
Наибольшая длина }lода верхпих счппортов, M!t:

по горизонта.пll
по вертикаJи

Ко,]иче_ство стyпепеil частоты вращения план-
шаIlоы

i Iac tor а враш.ния л,-аршаiiбы, об'tl,!l,
Ко, t,rчегr во ,"] } пенеli подач (!'ппорточ

Сьорость переvсшенуя поперсчины, v ч/миь
Ве,tи,tина по-lаt.)ппорrоч пЬ каж_tой о.и. \,rм/об
Наибо,rьшая скорость устаlIовоqных перемещений

счлпортов, м/мин
Наибо.Tьшсе переIlещ€ние поперечины, мм
Наибольшее уси.lие резания, Н:

д"Iя правого верхI]его суппорта
д.]я Jевого верIнего счппорта
cYMIlapHoe

2500
I600
2240

16000
63

2501J
1600
2240

l6000
бз

Бесстулеltчатое

зl5о
l600
2800

l6000
63

1720
l200

l8

l ,25-ьз
l8

з60
0,01-1б

l,8

1240

42500
33500
67000
67000

40

5490х 6540 х
х 5100

43000
4l420

Бесступенчатое
регулирова ние

0, з бз 0,3_0,3-63
l8

360
0,04- lб

1,8

l240

42500
33500
67000
83000

х 6700х
х 5l00

2500
]600
2210

l6000
60

l390
1200

зl50
l600
2800

l6000
63

44500
4l600

1720
l200

3200
1600
2800

l6000
60

1з90
l200

l8

1 ,6-80
l8

360
0,01- lб

l,8

l240

12500
з3500
67000
50000

40

5070хбЗ4Oх
х 5100

]390
l200

регулир0,4-80 l

IIа п.]аншайбе. Н.м

360
0,0{-lб

1.8

1240

42500
33500
67000
66000

55

l8

х 6500х
х 5l00

ование
0,4-80

Бесступен-
чатое регу-
лирование

з60
0,01-290

3,0

l210

42500
з3500
67000
50000

55

Бесступен-
чатое регу_
лирование

з60
0,01-290

3,0

1240

42500
33500
67000
67000

55
Наибо, rьшиir крутяший момент
мошttость 9.,le kтродви га Te,,l я

двlженпя, кВт
Габарит станка, мм

Масса станка, кг:
с э.пектрооборудованиеI!
,без э.,lектрооборудования

привода г

'u З
l 5^ K'Z

з5500
34000

-/(

37000
34200

L' t( Z!,/
gбYk,..l,z,l.t- ir;

Модели
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ОСНОВНЫЕ ДАННЫЕ УЦИ

HalTrtetroBarttrc IIapan cTpoB

Мо,Lпфtlкllttltя r,Ta tt tioB

0{l

тlIп ltlо,цс.IL) 6,,loKa yIIl]

Ксl.tltчесrво коордппат (вссго/одновреrlсrrrrо):
JIIIдпl(атпр}IеIlых
},праIl,Iяепlых

lIаttбо,rьпrая ве,1Ilчпllа пIiдl|кi|1,]lр\,с]\lого ItлI! за,,Lаl]ас\Iого пе-
pclIcIll(,IIllя, II Il

,lIIc(peтIlocTb сllсте\!ы о I(чета, \!\I

С,цвtп, tt\,"lя отсчстil

Тttп,1д1"1цllu

Тttл cc"lt,ctttta, llрп\lсllrс\1()го Il,,LaTчllKc

Прrr чс,r l ll ll (,, l lj,1,1:ll \,о Ll1,1,1lh,lLllll lХ\, лn.,r;,lr,r.,vr,,.
lllllbгolloii llll ,llh:lLllll, |;l,{ ,р,,ilч,,| \nйr, H\aii|, ll l,L :l;_
прлсваJlI]аIо,]ся пlо,LIlфIlкаItll]1 (оответствсIIпо,12) ll l21;,

Принадлежности, поставляемые со стан ками:
l{OMп,ilcK,I, к)IлаlIков ],1я :]акрсп"л0l]Ilя заготоl]кll
(4 iIIT.); комп"цек,l, оправок д"llя закрсп.IlсIlIlя рс-
/li) lltОГО l l l l С l l l J М 0 l l l а : КОМЛ.l\'К l К,Il()'IСЙ,

По требованию заказчика за лополнительнук)
плату станки могу1 быть оснаlI(ены: бсltitllзыrl с\,п

llil ,b,,llolIJ, п,,н lllIjl]1,1c)l lчIы|lе\hоог Lи,,аlll1,1NIll \. r!oii,,lпJ\lll
,l\,l|,r'Ii Ф||,Ir,||,, tпll ,,tJ , ] 

j , , 1 , 1 j l | , l l F , ,, l :l к а з ч , l к а ri t t ; , CTa l,bl rt

l[oploM; прпвым BcpxНI]M pcBo"цbBcpilb]M iIсповорот-
tIым с),лпортом (взамсн нсрсво,,lьвср ого) ; элскт-
рокопIlровапыIы}л ),строfiст]]ом; приспособ"леllпсм
.,1.1rl tIарсi]аiIIIя резьб Il протаlIlIванIiя коничсскItх
повсрхностсй; прI]способ"цеlIlIем ],I.rl я работы по
\,пораv; \:с,гройством оI"лажлеttIIя; цсr]тра"I]Ilзоваtl-
IIOi'{ IIMп\,.IlbcIroiI cIlc,tcMO]i ci{ а зкп.

Ф\117

1/!

:|9999,999
Il"!и

::t99999,99

0,001 lr,rи 0,0l

Ф5095
(с прелнабором)

2/1

19999,99

0,0l

Designation of the type oi dгiчеs

0 a]l the drir,es аге stepped, оп eiectromagnetic
cltrtches, \\,ith as],nchIon()us rnotors;

3 the nrain-lnotion drive is а r,ariable-speed
\ic \\Iit]l а (l. с. ]поtог: the feecl drir,es агс
picl, tlп electroпtagnctic cllltcl]es;

4 * al] the dгir,еs аге yaliaЫe-speed drives
d. с. lll()tогs

Designation oi the пumЬег oi coordinates

0 iI thсге aIe lto digital rеаd-оut devices;
2 - digital геаd-оtlt о[ ftluг tlоогdiпаtеs;
5-ргеsеlесtiче contlol and digital rеаd-оut

fоttг сооrdiпа tes,

_ Eratttples uI Jеsigпаtiоп uI IatIre rtto,1els 1io
dеr; : 1525.000; lл53r,300i l52Ф1,423.

Of

dгi-
Step-

With

DOtlBLE-l,!PRlG}lT TlJRшl}l0-AllD.BORlt{G tATllEý

ltlodels 1525, lл532, l525Фl, lлý32Фl

Thc ]athes аге designcd to tttгtt vaгiiltts Ь]ап]ts
tlI fеггtlus at-tcl п<iп-fеrrсltts пteta]s.

Tllc ,alhes ltare Lrio top srr ircl ,.агtiаgс,.
Tlle IaceplaLc Iras а геr ег,il,Jс гl,talioL
Iп аgгеепепt ri,ith the custott-teгs, thc ]athes cal-t

Ье equipped vith digitat Iead-()ut del,iccs. Iп this
case, the 1atlre пrodels ale iycl] the index Фl.

DepenJirrg (tп tIle Iylle5 L)[ lnaiI1_1llilliLJ|1 aIlll [ccll
dгiче. used. а5 ýcll as orI thc digital геаd-оul dc-
vice units, the lathes have diIfегепt rnodiIicatillt-ls
which аге given.the арргоргiаtе desigl]ations,

DESIGNAT|ON оF тнЕ LдтнЕ MoDlFlcATloNS
1525Фl. ххх
1л532Ф,. ххх

, Tlp. (l lU,It'lJ oi ,liglta, г{,Jd.olll JlYj,, ||п'l.
l t I tll,-c Jго пu l]ig ial rear1-orrl ,l.,.(ls: 0)

r,,, ,l,, "t i.ч,пr, а 7, on,,"tl",l "_l.tin,,.tcS

l Types о[ пlаiп, ]l]otion and fee(l dгiчсs

| ,\r,ailaLilrti oI digrial Il JLI_o|II dc\ 1.1 . i i 
' 

I||, г,] alp lI(J ,1ig:lJ] lliJ_oll 1nvicnc, il i. or|, |,lJJ
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LДТНЕ SPEClFICATIONS

DcIlolniпatioll oi l]агi]!lrсlсгs l arl5 000
li,!i4rl ,0 ]] tл532ФL,123

,Nliх]п]tIпl SiZc of blanli to Ьс \rог]iсd, l]l1Il:
diaInetcr
height

ГассDlаtе diJлrс|сг. tl]лl
Maxir,ltrtIl llat,,,l b]arrl. to Ll ц,l,,,l, i,,]
,\1arImullt l.iglr' ,i 'u,jl sccli,,Il, ,rlll,
l\nr'rпrrtIt L,,.-li,,I u; ,u|, с.llг;,lgс,. l l l

hоrizопtаl]ч
чегtiсаllr'

\пlпЬег ol sieps ol faccplirle loiatirlIllrl sllecrls
lraccplatc rоtаiiолаl spccrls, г, р,llr,
NuпlЬеr oi slcps oi саrriаgе lceds

Spccd ol сrоss piccc tгаvеl, ll]lп/пliIl
\iаlпе о[ саггiаgtl iccds оп eaclr a\i5, lIt1]l/t,cv
i\,1axilпlrrrr specd ()i scltillg tlaтclS rli саrгiаgеs,

п]/miп
}1ахiпlt]п] tIavc] oI сгоss-рiссс, ttlltt
11.\iпll1п1 cпttillg l0гсс, \i

I0г right,hand iop саrгiаg(,
Iог leit-llalld 1rlp саrгiаgс
tota1

Maxill]1l]п t()rqllе rlrr iaceplalo, N.lIl
Ро\\,сг ol lпitiIl lпоtiоп dгi\,о ]l]оlог, l.\V
очегаl] cliпteltsiotls ot la1Ilc, rll1ll

,\\ aSs 0I lath(,, ]ig:
ýith clcctric cqui])InellL
ц,ithoLrt е]есlгiс eqLliPIllcIll

2500
l0()()
22.10

l(;0m)
(];]

lз!х)
l200

l8
!,(; 80

]8

з60
0.01-1б

1.8

l240

12500
33500
67000
50000

40
5070),i6310х

х 5l00

35500
з.1000

2500
Iin]0
2210

lfi)00
(]3

l390
l200
Sic1lll:ss

0.4_ 80
l8

]}00
0.04-1б

l.E

l210

42500
33500
67000
66000

55
570U 0500

, 5I0{)

3700U
з4200

2500
l00()
2210

lбfiх)
tj{)

l390
l200

гсgUlз lioп
l 0.4 rtO

Stepless
]'eglllatio]t

360
0.01-290

;J.0

l210

,12500
33500
67000
50000

|720
1200

18
l .25 03

18

зtj0
0,0{-]0

1,8

l2.10

х 5l00

4 300{)
41,12(}

зl50
]600
2l]00

l6000
бз

1720
l200
Steplcss

0,з -6зl8

360
0.01 l{i

1.3

l210

12500
зз500
67000
83000

55
6200х 6700 ).i

)a5100

44500
4l600

3200
l ij0{)
2800

L(j000
(;()

l720
l200

Tcg1lIaliort
l 0.3-63

зl50
1600
2800

l60{J0
63

Sicpless
rag1llatio]l

360
0.01-990

з- 0

42500
33500
67000

l 67000

JrrnorЁ3nu,

]210

42500
33500
67000
67000

ГlГl

sргсIгl( \ l l{)l\\ ol, l)l0lтлl, l{Елl)-оUт l)tvIcF,S

I-athc Iпo(liIiciiioп

Dcn()llliIr:]l ioll oI rlлгапlеlсгs
01]

Турс (лlodel) oI digitaI rL.ld ()xl delicc l1Ilit

Nllпll)сг ol c(]oIdiIlilles (ir, alI/sirrrLlilnllcrlrrsIl,):

diS|]aycd
colltгo]led

Ma\illlll1]l diSPIaY(d Ol l)гсStt (IisP]ncc]l]cIll, 1ll]ll

l)isсгеtспеss oI гсIсгt,ttсо sгslallI, llIпt

Rсlсгспсе zего s]rili
Trl)c oI picktlP

г!llс ol s},псhго 1lSc(l ilr pic1.1iJ)

Ф5147

1/|

19999.999
oI

:t99999.99
(),(]0l ог 0,0l

2/2

2/\
:t9999,9!)

00l
oi lIlcasIlгcIllcIl]

Sулсlrго piclirlp

Бс_l55,\

Ф5095
(rvillr 1rгeselcctir,e соIrtгоl)

Wiihiл ]ilc гапgс

l-iIlсаг ind llclosyп 
]

l]leгs) Thc lalhcs агс gii.ctl (llc rпorliIicaliolrs 4)5 irrrl ]2r; lccrlгtlirrglr,,

Accessoгies supplied with the lathes: а sct rlI
cailtS [ог hlапk clarttpiltg (.1 1licccs); а Sot (][ аr-
llоttгs ftlг cLrtting tool c]anrping; а set of \\,rепсhеs,

Optionally and fог ехtrа рауmепt, the lathes сап
Ье equipped with; а side-hLrng саггiаgе: а гight-

ltatttl 1rlp srvi,,,ol ittгrсt саггiаgс (iпstса(] ili tllc ltoIl
tltггсt tlrle); ап clectгic palrtosгal)]l: а tlcl,ict, lrlг
thгеаrliпg апd k)г ttlfning r:ol]ical sllгIассs: а (lc-
yice fоr ореrаtiоп \\rith stops: а co()]i]-tg tlovice: а
celltгaliZcd illlpttlsiive llbгicatiolt sl-stclп.

4
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тOIJRý vERTlcAlJ)( А DEU)( llloilTA}lTý

lllоdёlеs 1525, lл532, t525Фl, lЛ532Фl

l.cs t()llts sOlr1 tlestitlбs ll ttluгtlег t]iif(lгсtttсs
.,lla.lcltcb !lc ll]e'all\ lсггеttх ', lltltl iсггеttr

Les tоtIгs <lпt clett-x chariots suр[гiеurs огiсtt
tallles,

l-e plateaLr а tttte гtltaIiolt гбr,,егsilllе,
Еп ассtlгd al,cc ]cs clierlts. 1es iottt,s pcttrctlt

сtге dillбs dc clisprlsitifs ir jпсliсаtiоп trrtIlrбгillttc,
I)alts сil cas-]i't. tlrt attIiI)llc allx llttldc]les cles tоuгs
l'ittdice Фl,

I-]п frlrrctioп des tr,lles tlc ctltlrtllaIrdes tltl IItottvc
lttctl1 1lгiltсillаl ct (lcs :]\,aIrces cIrlp1o1,(,cs. lliItsi tlttc
ilcs Illocs dc disptlsitiIs lr irtclicatioIl Iltttttбгitlttc, li,s

DESIGNATION DES MoDlFIcдTloNS DES l,oURS

l525Фl. ххх
l л 5:,}2Ф l. ххх

IrJ,,, r r,,,]п,,l ,,,. ',lU,, ,_I, ,li,I,,,, li ,
ill,|l,,,l i, ll l,,],l,, гi,| r,, 1., ,,rt ,l';.l,., r,, ,lo ,li,
1,,.iiiiч i itttlic r]i,t,t rll]IlriгiiILrc: (])

ffi

tttttгs tlllt tlcs ltttitliiicatitllls diIlбгспtсs art-xrlttcllcs
, Il] l],,llIl(.,lt,-,lr,- iglllti,,r.. JрргUl)гiiе:,

Dёsigпаtiоп du type de соtпtпапdеs

0 trltttcs les cottrIIlattdes solrt i gгаdills, sLtг dcs
acctltLplerlletlts electгtlrnagrlcticltrcs, а\,ес des
ttttltottгs аs1,1tс)lгопеs;

iJ la cilrlltttaпde tltt tttouvcпtent ргittсiраl cst sапs
gгaLIitls. at,ec lttl ttrtltcltг li соLtгапt crltltiпLt;
ics ctlttltttatttles cles at,atrces sопt i graditls,
stLr clcs accottplellleltts бlесtгоIltаgrlёtiqLtеs;

4 -totttcs ]es coIttlttat-tdes sllпt saIts gгасliпs, avcc
tlt,s lllоlспгs il ctlttгlttlt colttiпlt,

Dёsigпаtiоп du поtrrЬге de сооrdоппёеs

0 - eIt cas cl'allscttce
tttё гiq L te;

,lc,]isI,,,,iliit 
" 

:]ll]icatinIl lIl-

2 iпt]icatiotl llLtlltсгiqtlc dcs
.1 ргёаlIiсhаgс et ill c]ic at ioIl

ct lt l г liot t t l0es,

qttаtгс corlгtioltttбcs;
ttt tl lti,гitlttt, (lcs чIlаtIе

'Гl,рсs dc соrllrllапdсs dl1 ]IloLl!llпent рriлсi
pirl l1 (l.S а\ i]пccS

|)laSc1l.c llf {]iSp()sitiiS ir irrllicirlirlrl rlrl rri,гi,lLrс
(.1] ci]S (]'lllrSflr(c rlt, tiisllrlsitiis i ]ll(Iicлli()]l lll Llli
гi( 1lC. ()l] ()Illc[)

tlc rl(,sigrratirlIt dcs tttrltli,Ics t]cs tllttгs
tt ltt: r,tltttttt а tltlc) : l 52|1.00(); l "lI5i]2.:}00;

Ilxctllplcs
(l)()Llг l)аSSсг
l525Ф l ..12l].

DONNEES PRINCIPALES DES TOURS

,\1оdё]сs

I)itrrlrlriItlr lirl rt lLcs 
1 

l : r г ; r t t t ci t t с s ]i:i.300 ,ur,.,,,r. 
I

1л532.300
lл532,з00

Iл5324,,01l

l390
l200

IligIagc

2500
l600
2240

l6000
ti0

l390
l200

gгаd ins

{J,,l 80
RбgJа gc

gr;r(lillS
3(n]

0,0l 290

, J,0

l! ]0

12500
з3500
{j7000
50000

5Гl

з l50
l600
2Е00

l6000
63

l720
] 200

l8

1,25 63
l8

зi_j(]

0.01 lLj

l,в

l210

12;00
33500
67000
6700()

,10

5{90 )i 654():1
)(5l00

1:J000
l1.120

з150
]600
2800

16000
бз

l720
l200

lligllt gc

lл5з2Фl - 12з

172о
l200

grаdiпS

0,3 (jз

Rlgla gc

gга (liпS
360

0,0].290

3,0

]2,10

12500
:]3500
(j7000
67000

55

l390
l200

]lt

1.{i. 80
l8

3(ia)
().01 10

1,Е

l210

12500
33500
67000
50000

10

5070.:6З10
l:5l00

3550()
з l000

l525.000
l5r5Ф1 ,0,1I

l)inlcпSioIl. lllit\iIlllI0t de l'i,Ыlrrcllt il пsiпсг, ttlttt:
(]ia lll i 1lс
lra1l1c1 г

i)ia1llalгL, dlL р Jit 1са tt. tпIп
.\1assc l]ia\ill]a]c dc l'ёЬаrlсllс i llsilrcг, ],g
IlaLlter г лlаrirlllrlс rle sссliоп de l'olLtil, lIl1ll

,i rr, ,l,. cl :г'U'. i 11,,'1i,Jr г,, r,tt ,,

еп ]]()liZ()пlаlе
cri r сrl ica 1с

\()lr)l)гс dl,qгlrdiлs de viicssct (lc г()iniiolI (lLl l)Ia
1с iLlL

YitcSSeS dc гrllеtirlIl rlrL plalelltr, 1гS/lIl]l
\rlrlrllгt r]r gгаditts tl'a!altccs tlcs c]teriols

\ itcssc r]c l1i1,1lrccLlrcrlt tlc Jа lrlr сгsс. tltttt,,/trttl
Vlr]сlrг dcs a\'allcet tlcs charirlls srrir,;rrrt cIteqrrc

;rrc, rrrrtl/1r'
viless,-. лlахilлаlе dcs dбplacetllcпls de роsiliопле

пlепt des сhагiоls, ltl7tttп
Dё1)lасеlllепL пlаrirпа] de ]а 1rlчсгsс, tllttt
[]ilогt пlахirпаl de collpe, i\:

|)()llг Ie (lrariol SllIariеlrг droit
рrlLlr lL, ch;rгirl1 sLtрёгiеtLг gattcltc
1()ta]

\l(лrlc]l1 dc r()tilti{)Il lI]a\i]l]al strг lc 1l1alcarr, \.rrr
I)1liSSailce (1l1 1п()lсlrг dc cotllItl;пtlt titt tпrltLveltlclti

ргiпсiраl, L\\i
I]l l(()ll]Ьгсlllслt dtt 1оtLг, ltItlr

\\;rчsс r]r trlLlг, ].g:
lrr сс l'irlrlillclr ( Il] ilf( 1I i(]rl(
Sjlll5 lil( Ll lil) с ll] о ll L ilcclгi1|l (

2500
1600
2210

l6000
Liз

2500
l(j00
2210

1(j000
63

J200
] tj00
2800

I0000
60

().1 _i]0

l8 .

]t(n]
(). () I l0

l,B

1240

1r500
33500
07000
66000

55

57()() 050() ] :

),. Г) l ()0

з700(l
з ll00

0,3 03
18

3(;0
0.01 _lб

1.8

] 210

l2500
з3500
67000
83000

55

6100 ).6700 ]i
).15100

.l 1iпх)
] i(nX)

5
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DoNNEES PRINcIPALEs DES DlSPoS|TIFS А lNDlcлTloN NUMERIQUE

Modif iсаtiол cles tottгs

Dбпопiлзtiоп des рэгзtпr]tго*

Туре (mоdё]е) dll Ь]ос dc diSl)oSiiii li jndi(alioп лrrlrlaгiql е

llёlllе iL пр5):

oll l)г(S(гil.

Nо]пЬrе de сооIdоппбсs (еп 1oLrt/eп

afiiclrбes

сопllпапdбеs

I-ongLleLlr пla\iI]laIe dc dбIllaac!]!c:it

Ф5l47

4/|

а9999.999
ott t99999,99
(),00l ()1l 0,0]

])алs ics Iirrrite.. сс
Jtrdrrclclsvtl lirIЁаiге

Ф5095
(avec ргбаliiсhаgе)

2/2

2/1
-r- qQL](l q.l

0,0l
gап]lпе dc л]сs l lг(,

Sупсlrrо-tгаttslrrсttеuг

Бс.155А

l'e соогdоп!lёеs: tj13 de la fiглlе (}ieid(nheiп oLL 1)L 2l72 dc ll Iiгrllе <I)hilips> (crl ассъrd а\,ес lcs clienis). ол aitгibrre'atrr
totlrS lcS rnodilicati()ns respectiveпteпt 425 ct,126,

Discoлlintlitё dtl sуstёlпе dc rёiёrеrrсt Ilrrrr

I)бсаlаgс dll Zёrо de гбIёrспсо

Tvpe dc iгапsI)lеitеLlr

Тl'ре dc selsi'lt еlпрlо!б dапs lc iгalIs1lletie1]l,

Les tours sont liчгёs avec ces accessoires: tlll jetl
dc catnes роLtr le sегrаgе de l'(:llallche (4 piLtccs);
uп jeu de п]апdгiпS ролr 1е Sегrаgе .le I'()util cOLI-
pant; uп jel dc clcfs,

Еп option et mоуеппапt uп supplбпrellt de ргiх,
les tоurs peuvent ёtге dotёs; d'Lrll сl;агiоt lаlбг:rl;

d'Ltrr sLrррогt rе\,оlvег lroIl oгiellIa])le sпрёIiсuг (ij
la place d'rrп suрроrt n0Il ге\:о]\,ег) ; d'Lrn арраrеil
i сорiег бlесtгiсltrе; d'пп аррагеil il fi]еtег et i
ItlLtгпсг les stlгIaces coni(l1les; d'uп dispositiI i bu-
t[es; d'ttп арраrсil г(,lгigёгаrlt; d'uп svsti]l]e dc
g га i,s;l gc t ctr lг;lIi,i ll;ll, iIllpll]5iL,Il5.

Die Maschincn sind zuг Dгehbeaгbcitltrtg r,ег-
sсhiеdепагt,igег Aгbeitsstticke aus Нагt- Llпd I]uпt-
metallen Ьеstiпlпt.

In den Маsсhiпеп sind z\\,ci rlЬсгсп Dгеhsuр{)оf-
te чогh апdеп.

Die Planscheibe hat die Il iiclid rеhLrпg,
Аuf Аhkоmпrеп пit deln KLrnden kёппеп iiie Дlа-

schinen mit <1еп Za hlenind ikat iоп-\iоггiс]rtuпgсrl
(Уt_|И) ausgeгilstet rr,егdеп. In clicsetn IjaIle егhаl-
ten die Maschinen dеп Iпdех Ф 1.

Je nach dеп Туреп dег eil-tgesetzterl ,.\пtrlе]lе
dег НаuрtЬеlr,еgшпg und dег Vorschiille, sorvie dег
l't{И-Вlосkе hаhеп die l\lаsсhiпсп чегsсhiеdепе Л{о-
difikationen, dcnct-t die епtsргесhепdеп Веzеiсhпuп-
gеп verliehen rr,егdеп.
BEZEICHNUNG DER MODIFiKДTlONEN DER MASCHINEN

1525Фl. ххх
1л532Ф l. ххх

Апzаh1 dсг zrl indilialicгr.tldcn оdсг zп ste.
lIсгп(]еп I(ооrdiпаlсп

АпlгiеЬс dсг }Iallptb('\YegLlng und

ОЬ уЦl I \,огhап(lсп itl (цr ltt rti,,lli ц г,l

Bezeichnurrg der АпtгiеЬstуреп

0- siinrtliche Апtгiеhе аг])еitеп stuIen\\,eise Init dсп
Filcktrorlta gnet- (n р plLtn gеп, lllit Аsупсhrоп-
Е lеktгоltrоtсlгеп:

3 - Апtгiеh dег Нattрtberveguпg aгl)eitet stufenlos
rtrit сlеп Glеiсhstгоrrr-Е]еktгilltlоtог: VогsсhttЬ-
апtгiеllе агЬеitеrl sttt[eпп,eise l1lit dеп Elektro-
ll1agnet- Кuррlttп gen i

,l-siilпtliche АпtгiеЬе аг])еitсп stuicnlos пjt derl
GleicIlstгollt Е1ektrorttotorcll,

Bezeichnung dег Кооrd i п aten ап jah l

() rvctttl УЦlI nicht \югhаlldс]l ist;

2 Za hlcnirrd ikation dсг чiсг l(ooгdiпaten:

5- Voгrvahl 1lпil Zalllcnindikatiolt с]ег \,iеr KOordi-
Ila telL

I)ic Bcispicle dег 13ezeichtrLrпg dсr t\lodel]c dег
\\ascIlitteIr (ii]г dje Bestc!lLlng): lГ125.000;

lЛ532.300; l525Ф1.,123,

Тl,реп dег
dсг \'огsl'hLiЬе

Zt'Itlýтiiil D ЕR-кАRl,ýý ELLD REll мАýсн l }l E}l

lllodвlle t525, lЛ532, l52бФl, lл532Фl

il*_
I

I

пicl]t апgеgсЬеп)

-6-
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HAUPTDATEN DER МЛSСНINЕ

tsсzсiсhпllпg dеr Кеппdаtеп

GгOsstс,\ЬпrсssLrпgеп dcs l}еlгЬсiirrпgs\r,егIisiii-
ciics. ]цlпj

Dпrсhlпе...sсг
Ildhe

Dtlгсhtltсssег dсг РIапsсhсiьс. lпlrl
Gгilssiе }lasse des 13ealbcitrlлgsrlcгl\sli](l,c\, ]ig
(iгiisste Нбl]е des ]\1cisseI Qtrcrschniitcs. rrrrrr
Сгi]sstе Il1lb]iiпge dr,г оЬсгсll SLtllрогlс, lпtlt:

rчааgеrесht
senlirecht

,\пzаhl dсr DгehzallISllLicп dег l)IilлS(lr(il)e
l)rсhzаhl dсг Plilпsclrcil)c, LI.illliл
.\nzaltI dсг StUlcп (l0r S11|)рогlrогýсI]i]Ье

VcгslellgcschrriлdigLeit dсг Тгачегs0. l]l]llrlllill
YcrrschLrbgгiisse dсг Srrрllогlq atlI jeder K()oг(lilril

le, IпlIl/U
Gгi]sstс Gсsс hwi ndi gl,eit dег EiпslelI\cгstellllllgcll

dег Suррогlс. ]ll/IIlin
Gгisste Verste]luлg dсr Тгачсrs,l'. lrtttt
сгdSStе Sсhпiitl(гаit. N :

fi]r гесh tел ОllегчrrilIlог]
tLr г liпl,сп ОЬtгsLrррпгt
(i.ýrl]l1lrif1

(lгijsster l)rеhlпоllrспl ап tlcr Plarrsclrcibc. l],rlr
Leislrrлg des Еlеl(trоlпоlогs (]cs IIa1l|)t])evcgtrlIgs

алirjеЬs, li \\i
-\Ltsst,паllIпеs-чtlпgсл dег Маsсhiпt,, Ilrlrl

\las.c dег л{lrschiIlc, lig:
lllit Е Icli 1г()аLlsгi]Stlill!a
olIlIc IleLi г()ll llsгi]slLrllg

.\1rldclle

2500
1(i00
9J40

l6000
бjj

i390
l200

l8
I .(]. t()

It,]

зrj0
0,01_ l(j

l,t]

l2.10

,12500
зз500
67000
50000

4{)

5070,:631(),
),.510()

Б50()
3+000

:500
l600
J210

l{n](x)
63

1390
lJ00

SLlicl l1)\t,
0..l ,ч0

l8

36()
().0.1 I(j

l8
1j_1()

]:]500
3;lInx)
{]7000
(i6()()()

;5

370(х)
:J 1!()()

!500
l(]00
2210

l{n)00
(n)

1390
lr00

Ilcgclrrllq
0,] 80

St rlir,rr]r:r:L,
Ilcgc)rlлg

36t)
0,0l 200

з,0

l210

.1!500
зз500
(;7000
ln)00()

5Гl

lл532.300
1л5з2Ф1.0,1l

зl50
]000
,t00

lы]00
63

|720
l200

l l.]

l,J5 -,63
It]

3{i0
0,04 ltj

1,8

l910

12500
33600
l_;7000

67000
10

]3000
11,1)()

зl50
l600
2800

] 6000
бз

|720
l200

slrriеltlочt:
0.3-63

l8

з60
0 ,0]- lб

1.8

]210

42500
зз500
67000
83000

55

6200 )i ti700 -
;.:5l00

.t.l Гl00
4l600

3200
l600
2800

l6000
60

l720
l200

Ilegel(lng
0,з*63

StuicnIose
RcgclUng

360
0,01-290

3,0

l240

42500
33500
67000
67000

55

lij;,300 l51td,l. l:]3 lл 5J?,з00 1л532Ф1.42з

HAUPI,DATEN DES УЦИ

]1odiIili. i iоп dсг Nlaschiпcn

Bezcichnung dеr Ксппdаtеп

Tylle (,\,1odcIl) dcs }'Цl1-1]lосlts

dег ЦооrdiлаtеIr (insgeSlllrllrglfic]lzeitig):

Ф;I17

4/|

19999,99с
оdсr

а99099,99
{),{)0l 111|(,1 11,i11

] 1ll l}cfcich
LirrсJг IIldttklosvll

Ф5095
(mit VоrvаhI)

!:9999.99

zlr indikatiereлden
Ztl stеLlегпdеп

}1a\illraIc Gгijssе dсг z1l iлdilialiercI](lcn оdсг tlсr
\'eгsicIl1lng, пlItl

Disj.гetiol1 dcs .\bziihIsvsterп..., пrпl

\'егsсlltlЬ dег .\bzllhltrлgtrtLlll

Ti 1l cles GеЬсгs
'Гур des i1ll GеЬег cillgeseiztelr Sclsyпs

aiпgeqcbeпtlr

,\'lсssЬсгеiсhсs

Sе]Sуп -Ulпwa ltd lеr

Бс.l55А

,{плrсr]ttlпg. Die Mascllincn Modiii],ltioл 4\\, (lic ltIll I-\],irгl чL'liсlс11 \,eL,d0lI, \\,eгdcIl Il1it deIl Yi(,гliооrdillаlепчоггiсh-

lirrпdсп) Dic l1asclrinen сгhа]tсr] слtsрrссhеI]d dic Mod iii]iit] iопеп .125 LlIr(1 ,12(j

Das mit Maschinen tnitgelieleгte ZчЬеhiir: Satz
dcI BackeIl ztlг Be[estigtlllg cles ВсагЬеitttпgsiтегk-
StLickeS (4 Stk.); Satz dеr DOгlle Ztlf I]c[eStig1lllg
des Schneidrveгkzcпgcs; Satz dег SclrIiissel.

Aut Wuпsсh dег Kurrdelt uпd gegen SопdеrЬе-
zahlung kiinnen die Маsсhiпеп ausgeriistet wегdеп:

lltit seitlicllcIrr SLrpprlrt; гecl]tel]] 0I)сге11 t]пdrеhl]а-
гOt1 [iе\,оl\,егSlLрроrt (arrstatt de.,UltгevoIYcгsttp-
p()[ts) ; dег Еlеktг()kорiегчоггiсhtuлg; dегVогriсhtuпg
ZlLlll Gе\\ iIl(lCSclrllcidcгr ttnd Duгсhгillеп dег kопi-
sc]tcl] OI)cгlliiclrcll; (lог Voгfichtrrng f[iг die АгЬсi1
alt ([ic .\l]scIll;igci (lсг l(i]Irl\,()ггicl]ttlllg; dcllt zеlltга-
lcll Itltllttlsscltlttiers},stclIl.
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Габарит и оснOвные ра]пlсры станк)в
NIодслей l526Ф l,]2;t и |Л5;]2ф1,42:}

()чегаl' alld пrаiп dilпensiolls ol the lathe пrodeIs 1525Ф1,423
апd 1л632Ф1,123

ЕпсопlЬrеп]епt ct dimепsiопs principaleý des tочгs des пlоdёlеs l525Ф1,423
et lлб32Ф1,423

АussеltаЬпtеssuпgсп nd Haoptлiasse dеr Ma5chi,lelr rЦodelle 1525Фl,42;}
Uпd l Л 5;t2Ф 1,423

л1o.1c.lb
,\1odel
,\\о(lё]с
,\!odel]

_L

| .',,, ,.,,,,
.j };ll L l,] ]()

г

5t]20
6000152.1Ф 1 , 123

l.'I:)ЗjФl,j]]З

л\оdе1
,цоdёlс
Nlod с] I

,lll{.)
(;)]!г)

(iJ30 l(j100
70{10 l 7lt]0

2:nx]
зl00

l lllrtl
|:воо

Габарит и оtноl]пые ра,Jп|срьi LlaHkotl M()]lc,пcii l52i),i](}{) и lJl;32,з00

очсгаll апd пlаil] dilllcпýio11s of thе lathe nlodels |525,jl00 апd 1Лб32,:t00

ЕпсопrЬгепlепt et dinlelrsioIls pгilrcipales des tоtrs des лlоdёlсs l525,|}0l)
et lЛ532.3()0

AusseпalrlпcssLllrgeIt tllld Hatlp1IlIasýe dег Лlaschirrcп Modcllc l525,:t{)()
Ltlld l Jl 5;t 2,3 ()()

1;25.300
],I;3!.З00

I uu, J г,7t]L)

l ,l t,:,t l,,]iJn

l'абарит и осllоuныс ра.]лlсры cr,ilrlKoB пlоде.цей l52;Фl,()-l1 и lЛ5:}2Фl llll
очегаll апtl паiп dimeпsioпs ot the lathe nlode|s 1525Ф1,01l апd

' 1JI532Ф1.041

Eпcolllbrclllent et diпlelrsions рriпсiраlеs des tours des шоdёlсs l525Ф]-l)JI
ct | л бlt2Ф l,()4l

ДrrssсtrаЬlпсssuпgеп Lllld Hatlptпlasse de. Maschil!eп Modellc l52;Фl-{},lI
чпd lЛб32Ф1,0ll

l\\-j. , 
I

\\oJcl
\\,lJ ilс

л
ri,,l. rt

,Il

(,+7() l usп,, | :,500
62,JU l L,70(l l зl50

,,.jll) ] (ilБо ;" ,j_ Ill
1,1.,ll 7l:J:, l ,l,П | :jч,}Il

22,10
2800

1,-l9.1Ф l 0l]
l \)з2d) l () 1l

_,,,,, | г,!:Il l

Jl ll ] 15lll ]
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J.

l

l. Ilодвеслой пульт управJrения, молифиха!Iпя 42:}

Репdапt р sh-Ьtlttоп рапеl, пrodilication 423

Boile;i boutoný suspendue, nlodilicatioл 423

Ilaпge-Ste erpnlt, Moditikalioп 423

:

Полвесной пульт управлепияt модиФикация 30l}
pendallt puýh-button рапе|, modification 300

Boitc 
'l 

Ьоцtопs suspendue, пlоdifiсаtiоп З00

Hange-Ste!erpUlt, Modiiikation 30{)

Подвесной пульт управления,молификация, 04|

Pendant pxsh-button рапеI, modificatioл 04l
Boite;l boutons suspendue, modilicatioп 04l

Hallge-Steuerpfi lt. Modifi,kation 04l

Ек
dTa
; *о)*
от

ч
о.

о
, Ф о .Ь..5.

@@ Ы"'i щ
L"+
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Шl
*:* *(о)-
от
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@*6 0э ý
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Коробка cкopocTeii лривода главяого дsижения
станков испол евия 000

Speed gеаг-Ьох оТ main-motion drive ot lathe
чеrsiоп 000

Boitc de vitesses de la соmmапdе du rпоuчеmепt
ргiпсiраl des tortгs de la чеlsiоп 000

GеtгiеЬеkаstеп des ДпtriеЬеs dеr Hauptbewegung
dеr Маsсhiпеп Ausfiihrung 000

Короб,(а подац суппортов стаllI(ов исполнений
000,300

Feed gеаr-Ьох ot carriages oi lathe чегsiопs
000, 300

Boite des 'avances deý сhагiоts des tоuгs des чеr-
sions 000, 300

vо.ýсhчЬwесhsеlgеtгiеЬе dег SUрроrtе der Maschi-
пеп Дusliihгчпgеп 000, 300

'E;.L:_I--B_



Релуктор привода ллавпого двиr(еЕия
Main-motion gеагfiеаd

Rёdчсtеrrr de la соmmапdе du mоччеmепt plincipal
UпtеrýеtzчпgýgеtгiеЬе des АпtгiеЬеs dег Hauptbe-
wеgUпg

Релуктор привода подач суппортов стаflкоа ис-
полfiения 400

Feed gеагhеаd of caпiages oi lathe version 400

Rёdчсtечr de la соmmапdе des ачапсеý des cfia-
гiots des tочrs de la чеrsiоп 400

Untersetzungsgetгiebe deý vоrsсhчЬапtriеЬеs dег
Sчрроrtе dег Maschinen Ausfiihrungen 400

Графих зависимости крутящего момепта от часто_
ты вращепия шпияделя: l-для rrсполпеппй 300,
400; 2 - для исполпенtrя 000

Сrарh of torgle чеrsчý spindle totational speed:
I - fo. чеrýiопs 300, 400; 2 - fог чегsiоп 000

Diаg.аmпе de !а геlаtiоп entfe Ie mоmепt de rо-
tation et la viteýse de .otation de la Ьгосhе: l -роUг les чеrЗiопs 300, 400; 2 - рочf la ve.sion 000

Schaublld der Дbhangigkelt des Drеhmоmепts von
dеп SрiлdеI-Dгеhzаhlеп: 1 - fllг Ачýliihrчпgеп 300,
400; 2 - fiir Ачsfiihгчпg 000.
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